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Modernizacje, naprawy i remonty instalacji w odniesieniu do bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego i dyrektywy 1999/92/WE

Modrnizations, repairs and overhauls of installation in accordance to explosionproof safety and

Directive 1999/92/EC

Streszczenie:

Obowiazkiem uzytkownikéw jest spelnienie wymagan dyrektywy 1999/92/WE. W artykule przedstawiono
podstawowe zagadnienia zwiazane z uzytkowaniem instalacji. Przedstawiono zagadnienia zwiazane z procesem
modernizacji pod katem wymagan bezpieczenstwa przeciwwybuchowego wraz z propozycja oceny i dostosowania
urzadzenn jako jedna 2z metod postgpowania. Opisano mozliwos¢ zastosowanie sprz¢tu w wykonaniu
przeciwwybuchowym niespelniajacego wymagani dyrektywy 94/9/WE w wyniku przeprowadzenia oceny, a nastgpnie
potwierdzenia zgodnosci przez jednostke notyfikowana.

Abstract:

Responsibility of usets is to satisfy requitements of Directive 1999/92/EC. The article presents basic issues related to
the use of the installation. Presents issues related to the process of modernization in terms of explosion proof safety
with the proposal of evaluation and upgrading facilities as one of the methods. Describes the possibility of use
explosion proof equipment that does not meet the requirements of Directive 94/9/EC in the result of the assessment

and certification of compliance by the notified body.

1. Wstep

Dyrektywa 1999/92/WE  zostala wprowadzona do
polskiego prawodawstwa Rozporzadzeniem Ministra
Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 29 maja
2003 r. w sprawie minimalnych wymagan dotyczacych
bezpieczeistwa 1 higleny  pracy  pracownikéw
zatrudnionych na stanowiskach pracy, na ktérych moze
wystapi¢ atmosfera wybuchowa (Dz.U. 2003 nr 107 poz.
1004) 2]. Od tego czasu jest obligatoryjna dla wszystkich
zakladéw przemystowych, w ktérych wystepuja strefy
zagrozenia wybuchem. Wraz z wprowadzeniem w Zycie
rozporzadzenia nadano 24-miesigczny okres przejsciowy
na dostosowanie urzadzed, a co za tym idzie calych
instalacji, oddanych do uzytku przed 25 lipca 2003t. Temat
modernizacji jednakze nie na wszystkich obicktach
przemystowych zostal zakoficzony i pozostaje caly czas
aktualny.

Modernizacja instalacji ze wzgledow bezpieczefistwa
przeciwwybuchowego w wigkszosci przypadkéw kojarzy
si¢ inwestorom z ogromnymi nakladami finansowymi.
Jak wynika z do$wiadczenia Ex Solution, powszechnym
podejSciem  jest wymiana wszystkich  dotychczas
stosowanych — urzadzeA na  nowe, posiadajace
potwierdzenie budowy przeciwwybuchowej. Jest to
rozwigzanie najprostsze jednakze najdrozsze.

Tematem otwartym jest réwniez modernizacja instalacji,
na ktérych konieczne jest zastosowanie urzadzef
w wykonaniu przeciwwybuchowym nie spelniajacych

zasadniczych  wymagann  dyrektywy 94/9/WE  (np.
importowane  spoza granic Unii  Europejskiej).
Rozwigzanie to z uwagi na podej$cie wychodzace poza
standardowy proces oceny budzi wiele watpliwosci
idyskusji waspekcie mozliwosci dostosowania do
wymagan przepisow Unii Europejskie;.

2. Modernizacja instalacji oddanych do uzytku
przed 25 lipca 2003r.

Zgodnie z wymaganiami prawnymi dla przedmiotowych

instalacji wymaga si¢ doprowadzenia do stanu spelnienia

minimalnych wymagadn w zakresie bezpieczefistwa

przeciwwybuchowego. Prawidlowym podej$ciem w tym

przypadku jest opracowanie szczegélowego planu

postegpowania. Ponizej jako przyklad przedstawiono

propozycje planu postepowanie  przyjetego  przez

Ex Solution:

— rewizja technologii;

— opracowanie protokoltu klasyfikacji stref zagrozenia
wybuchem;

— ocena i dobér urzadzen;

—  zaprojektowanie i dobér instalacji elektrycznej;

— opracowanie  harmonograméw 1 protokoléw
przeprowadzania przegladow i konserwacji;

— opracowanie DZPW.

2.1 Rewizja technologii

Zaleca si¢ aby w plerwszym etapie zapoznac si¢ z ciagiem
technologicznym  oraz  przeprowadzié — szczegblowa
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rewizj¢. Ma to na celu identyfikacje wszystkich
zabudowanych urzadzen. Doswiadczenie Ex Solution
pokazuje, ze najczesciej po przeprowadzeniu rewizji,
ograniczajacej si¢ do zrobienia spisu z natury, Sciezka
postegpowania skracana jest do wymiany wszystkich
urzadzen. Takie postgpowanie nie jest postgpowaniem
blednym jednakze proces ten moze by¢ przeprowadzony
w inny sposéb. Instalacja to nie tylko urzadzenia
elektryczne ale réwniez cale wyposazenie nieelektryczne.
Zapomina si¢ o tym, ze urzadzenia nieelektryczne musza
takze spelnia¢ minimalne wymagania bezpieczefstwa
przeciwwybuchowego.

Podczas  przeprowadzania  procesu  dostosowania
instalacji, na etapie rewizji, rozpatrzenia wymagaja
problemy  wynikajace  z  zastosowanej  mysli
technologicznej oraz rozwiazan konstrukcyjnych, ktére
nie moga by¢é w latwy sposéb zastapione. Na Fot. 1.
pokazano przyklad urzadzenia wprowadzonego do uzytku
w latach 70-tych ubieglego wieku. Urzadzenie wymaga
niestandardowego 1 specjalistycznego  podejscia.
W przedstawionym przypadku, problemu nie stanowiq
urzadzenia elektryczne, a zastosowane rozwiazania
konstrukcyjne. Wymiana podzespoléw mechanicznych
jest niemozliwa, gdyz praktycznie wiaze  si¢

z zaprojektowaniem urzadzenia od nowa.

Fot. 1 Agregat formujqcy

Innym przypadkiem, wymagajacym rozpatrzenia, jest
zakaz  jakiejkolwiek  ingerencji ~ wsam  proces
technologiczny, z uwagi na charakter pracy urzadzenia i
parametry technologiczne. Fotografia 2 przedstawia
agregat oleju uszczelniajacego zabudowany na bloku
energetycznym elektrowni. W sytuacji tej konieczne jest
przeprowadzenie  oceny urzadzen 1 wprowadzenie
odpowiednich zmian, aby uzyska¢ wymagany poziom
bezpieczefistwa przeciwwybuchowego, przy zachowaniu
istotnych podzespoléw uktadu .
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t. 2 Agregat oleju

2.2 Opracowanie protokofu klasyfikacji stref
zagrozenia wybuchem

Kolejnym etapem w procesie modernizacji  jest
wyznaczenie rodzaju oraz zasiggu stref zagrozenia
wybuchem. Dokument ten jest potrzebny do
przeprowadzenia prawidlowej oceny urzadzen do
warunkow wystepujacych w miejscu pracy lub dla doboru
nowych. Przy wyznaczaniu stref wazne jest zapoznanie si¢
7z treScig norm:

— PN-EN 1127-1 Atmostery  wybuchowe  --
Zapobieganie wybuchowi i ochrona przed wybuchem
-- Czg$¢ 1: Pojecia podstawowe 1 metodyka

—  PN-EN 60079-10-1 Atmosfery wybuchowe -- Czg$¢
10-1: Klasyfikacja przestrzeni -- Gazowe atmosfery
wybuchowe;

—  PN-EN 60079-10-2 Atmosfery wybuchowe -- Czg$cé
10-2:  Klasyfikacja  przestrzeni --  Atmosfery
zawierajace pyl palny;

—  PN-EN 60079-20-1:2010 Atmosfery wybuchowe --
Cze$¢ 20-1: Whasciwosci materialowe dotyczace
klasyfikacji gazéw 1 par -- Metody badan i dane
tabelaryczne.

Blednie przeprowadzona klasyfikacja stref zagrozenia

wybuchem prowadzi do zastosowania nicodpowiedniego

sprzetu w odniesieniu do rzeczywistych zagrozen, a co za
tym idzie, niesie realne zagrozenie pogorszenia
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bezpieczefstwa instalacji. Jezeli rodzaj strefy bedzie
zawyzony realnym problem moze sta¢ si¢ znalezienie
sprz¢tu o wymaganym poziomie zabezpieczenia [10].

2.3 Ocena i dobor urzgdzen

Przepisy prawne dopuszczaja mozliwo$¢ przeprowadzenia
oceny urzadzen pod katem mozliwosci stosowania
w strefie zagrozenia wybuchem. Proces modyfikacji
instalacji jest bardziej skomplikowany i w wielu wypadkach
wymaga specjalistycznej wiedzy z zakresu budowy oraz
rozwigzaf  konstrukeyjnych urzadzen —w wykonaniu
przeciwwybuchowym. Podejscie takie jednakze pozwala
na zachowanie cze$ci urzadzen 1 rozwigzan. Nalezy
postugiwaé  si¢  wytycznymi przepiséw dotyczacych
konstruowania oraz dopuszczania urzadzen do pracy
w strefie. Podstawowym dokumentem jest dyrektywa
94/9/WE (ATEX), w ktérej uzytkownik znajdzie
wymagania stawiane urzadzeniom oraz wytyczne odnosnie
sposobu ich oceny. Oprécz dyrektywy zaleca si¢
stosowanie norm zharmonizowanych, w ktérych opisano
poszczegblne rodzaje wykonad przeciwwybuchowych.
Normy zostaly opracowane zaréwno dla urzadzen
elektrycznych jak 1 nieelektrycznych. W celu oceny
konstrukcji urzadzen nalezy kierowaé si¢ wymaganiami
norm serii PN-EN 60079 (dla urzadzetr elektrycznych)
oraz PN-EN 13463 (dla urzadzen nieelektrycznych).
Zaleznie od wynikowej kategorii urzadzenia, zgodnie
zmodulami  oceny wedlug dyrektywy 94/9/WE,
koniecznym moze byé udzial w procesie jednostki
notyfikowanej. Jest to wymagane w celu potwierdzenia
wlasnosci przeciwwybuchowych i koficzy si¢ wydaniem
stosownego dokumentu. Sytuacja ta ma miejsce
w przypadkach:

— urzadzenia elektryczne kategorii M1, M2 grupy I oraz

kategorii 1, 2 grupy 11;
— urzadzenia nieelektryczne kategorii M1 grupy I oraz
kategorii 1 grupy 11.

2.4 Zaprojektowanie 1  dobor  instalacji

elektrycznej

Szczegdlng uwage przy modernizacji nalezy zwrocié na
instalacj¢ elektryczng. Bardzo istotne jest odpowiednie
zaprojektowanie, dobér i montaz instalacji. Zaleca si¢
pamicta¢c o  konieczno$ci  spelnienia  wymagan
bezpieczetistwa przeciwwybuchowego. Wihasciwe
zaprojektowanie tras kablowych, rozdzielenie przewodéw
iskrobezpiecznych od nieiskrobezpiecznych to  tylko
przyktady probleméw koniecznych do przeanalizowania.
Nieodzownym dokumentem jest norma PN-EN 60079-
14, w ktérej zebrano wymagania dla tego zagadnienia.

2.5 Opracowanie harmonogramow i protokofow
przeprowadzania przegladow i konserwacji
Do poprawnej realizacji tego etapu zaleca si¢ korzystanie

z zapisow normy PN-EN 60079-17 [6]. Norma ta

wzbudza wiele dyskusji pod katem koniecznosci

stosowania z uwagi na brak jej harmonizacji z dyrektywa
94/9/WE. Brak harmonizacji normy z dyrektywa ATEX
wynika z problematyki jakiej dotyczy. W normie opisano
wymagania poprawnego uzytkowania urzadzen, a nie ich
konstrukgji i sposobu oceny.

Konieczno$¢ stosowania normy ma zrédio bezposrednio
w zapisach dyrektywy 1999/92/WE Sekcja IT Artykut 3 (§
7 ust. 3 rozporzadzenia). Dyrektywa nakazuje poddawaé
§rodki zabezpieczenia przed wybuchem regularnym
przegladom [1].

Mimo, ze norma dotyczy urzadzen elektrycznych dobrg
praktyka, zalecana przez Ex Solution, jest zastosowanie jej
wymagan dla urzadzen nieelektrycznych.

2.6 Opracowanie DZPW

Ostatnim etapem procesu modernizacji jest opracowanie
Dokumentu Zabezpieczenia Przed Wybuchem (w skrécie
DZPW).  Skifad  dokumentu  zostal  opisany
w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 8 lipca
2010r. w sprawie minimalnych wymagand, dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, zwiazanych z mozliwoscia
wystapienia w miejscu pracy atmosfery wybuchowej

(Dz.U. Nr 138, 2010r., poz. 931) § 7 ust. 3 1 powinien

zawierac:

— opis $rodkéw ochronnych, ktére zostang podjete
w celu spelnienia wymagad okreslonych w w/w
rozporzadzeniu oraz ograniczenia  szkodliwych
skutkéw wybuchu;

— wykaz przestrzeni zagrozonych wybuchem wraz z ich
klasyfikacja na strefy;

— o$wiadczenie pracodawcy, ze:

O miejsce pracy, urzadzenia, a takze urzadzenia
ostrzegawcze sq  zaprojektowane, uzywane
1 konserwowane w  sposoéb  zapewniajacy
bezpieczne i1 wlasciwe ich funkcjonowanie;

o urzadzenia spelniaja wymagania przewidziane
w przepisach dotyczacych minimalnych wymagan
dotyczacych bezpieczedistwa 1 higieny pracy
w zakresie uzytkowania ~ maszyn  przez
pracownikéw podczas pracy;

o zostala dokonana ocena ryzyka zwigzanego

z mozliwo$cia wystapienia atmosfery
wybuchowej;
— terminy dokonywania przegladu  stosowanych
srodkéw ochronnych, o ktérych mowa w § 4 ust. 1
rozporzadzenia;

— okreslenie, dla wszystkich oséb wykonujacych prace
na rzecz réznych pracodawcéw w tym samym
miejscu:

o  $rodkéw ochronnych;

o zasad koordynacji stosowania tych srodkow przez
pracodawce odpowiedzialnego za miejsce pracy;

o celu koordynacji oraz metod i procedur jej
wprowadzania. 3]
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3. Modernizacja instalacji oddanych do uzytku
po 25 lipca 2003r.

Instalacje oddane do uzytku po 25 lipca 2003r., mimo
wymagan prawnych, w wielu wypadkach nie zapewniaja
bezpieczefistwa przeciwwybuchowego. Sytuacja ta ma
przyczyne w poziomie wiedzy, jaki uzytkownicy posiadali
na tamtg chwile. Ex Solution zaleca w tym przypadku
rozpatrzenie toku postgpowania jak dla instalacji
opisanych w pkt. 2.

Rozpatrzeniu nalezy poddaé instalacj¢ spelniajaca
wymagania  dyrektywy  1999/92/WE,  posiadajaca
opracowany  Dokument  Zabezpieczenia  Przed
Wybuchem, ktéra w wyniku zmian technologicznych lub
réwnowaznych przyczyn, wymaga modernizacii.

Ponizsza fotografia przedstawia agregat sprezajacy gazu

ziemnego. Agregat posiada niezbedne dokumenty
potwierdzajace  zgodno$¢  z wymaganiami  dyrektyw
jednakze z uwagi na  wymagania  proceséw

technologicznych musi zosta¢ zmodernizowany.

Fot. 3 Agregat sprezajacy gazu ziemnego

Poprawnym  podejSciem  przeprowadzenia  procesu
modernizacji, wynikajacym z do$wiadczenia Ex Solution,
jest praca etapowa na podstawic opracowanego
szczegdlowego planu postgpowania. Proponowany plan
sklada si¢ z nastepujacych etapow:

— rewizja technologii;
— analiza protokolu

wybuchem;

klasyfikacji stref zagrozenia
—  doboér urzadzen;
— zaprojektowanie i dobér instalacji elektrycznej;

— opracowanie  harmonograméw 1 protokotéw
przeprowadzania przegladéw 1 konserwacii;
—  aktualizacja DZPW.

3.1 Rewizja technologii
Przeprowadzenie rewizji technologii pozwala na poznanie
wlasnosci fizycznych wystepujacych na instalacji. Znajac
parametry proceséw, mozliwy jest wlasciwy dobdr
urzadzen pod katem funkcjonalnym.

3.2 Analiza  protokofu
zagrozZenia wybuchem

Kkiasyfikacji ~ stref

Protokot klasyfikacji stref zawiera informacje odnosnie
zagrozen wystepujacych na obiekcie. W dokumencie tym
mozna  znalez¢é  informacje  odnosne  mediéw
wybuchowych, rodzaju stref oraz ich zasiegu. Poprawna
interpretacja zapiséw pozwala na wlasciwy dobdr
urzadzen pod wzgledem bezpieczenistwa
przeciwwybuchowego:

— wymagana grupa i kategoria;

— rodzaj zagrozenia (gazy czy pyly palne);

— grupa wybuchowosci;

— klasa temperaturowa lub temperatura samozaplonu

warstwy 1 obloku pytu.

3.3 Dobor urzadzen

W pierwszym kroku niniejszego etapu powinno si¢
przeprowadzi¢  dobdr  urzadzen pod  wzgledem
funkcjonalnym.  Wlasciwy  dobdr  jest  gwarancja
poprawnosci dzialania instalacji jako systemu.

Po przeprowadzeniu doboru urzadzen pod wzgledem
funkcjonalnym, zaleca si¢ przeprowadzenie doboru pod
wzgledem bezpieczefstwa przeciwwybuchowego. Na
podstawie informacji zebranych w protokole klasyfikacji
stref, nalezy wybraé, spos$réd urzadzen dostepnych na
rynku, urzadzenia spelniajace wymagania bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego ~ z  okredlonymi  wczesdniej
parametrami funkcjonalnymi. Zaleca si¢ jednak, aby przy
wyborze pamigtaé, zZe urzadzenia musza
wspolpracowaé z zamontowanymi juz na obiekcie i nie
moga powodowaé pogorszenia bezpieczenistwa. Dlatego
bardzo istotne, zdaniem Ex Solution, przy doborze
urzadzen jest podejscie obicktowe. Nie kazde urzadzenie
moze by¢ dowolnie wlaczane do systemu i istniejacej
instalacji elektrycznej. Szczegblnym przypadkiem sa
urzadzenia w wykonaniu iskrobezpiecznym, ktére oprocz
parametréw  funkcjonalnych, posiadaja  parametry
maksymalne gwarantujace zachowanie bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego.  Urzadzenia  iskrobezpieczne
polaczone ze soba tworza system wymagajacy oceny
wedlug normy PN-EN 60079-25 [8].

nowe

3.4 Zaprojektowanie @ i  dobor

elektrycznej

Instalacji

Kolejnym krokiem jest zaprojektowanie i montaz instalacji
elektrycznej. Wszelkie dzialania powinny by¢ zgodne
z zapisami normy PN-EN 60079-14 [5]. Z dos$wiadczenia
Ex Solution wynika, ze wprowadzenie nowego rodzaju
budowy przeciwwybuchowej w wielu przepadkach wiaze
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si¢ z modernizacja szaf sterowniczych, a czgsto réwniez
1 tras kablowych.

3.5 Opracowanie harmonogramow i protokofow
przeprowadzania przegladow i konserwacji

Po zakoficzeniu procesu instalacji urzadzen konieczne jest
opracowanie  harmonograméw  oraz  protokoléw
przegladow 1 konserwacji. Do poprawne;j realizacji etapu
konieczne bedzie wykorzystanie instrukcji  obstugi
urzadzen oraz normy PN-EN 60079-17. Instrukcje
obstugi zawierajg szczegétowe wytyczne dla uzytkownika
w  odniesieniu  do  utrzymywania  urzadzenia
w odpowiednim  stanie. W przypadku  stwierdzenia
rozbiezno$ci miedzy zapisami instrukcji a normy, zaleca
si¢ stosowanie wytycznych producenta. Jednakze nawet
w tak blahej kwestii konieczne jest zachowanie zdrowego
rozsadku. Odnotowano przypadki zapiséw instrukcji
obstugi, w ktérych producent opisuje urzadzenie jako
bezobstugowe i nie wymagajace konserwacji. W tym
przypadku Ex Solution zaleca jednak stosowanie zapiséw
norm w celu podniesienia poziomu bezpieczefistwa.

3.6 Aktualizacja DZPW

Dyrektywa 1992/92/WE wymaga przeprowadzenia
weryfikacji oraz uaktualnienia DZPW po zaistnieniu
jakichkolwiek zmian. W zwiazku z tym konieczne jest
przeprowadzenie aktualizacji dokumentu uwzgledniajac
wszystkie zmiany jakie wprowadzono w procesie
modernizacji. Rozwazeniu nalezy podda¢ réwniez
mozliwos¢ zmiany rodzaju i1 zasiegu stref. W tym
przypadku konieczne jest przeprowadzenie aktualizacji
protokotu klasyfikacji stref.

4. Stosowanie  urzadzen «w
przeciwwybuchowym  nie
dyrektywy 94/9/WE

Proces globalizacji przyczynil si¢ do wzrostu dostepnosci
wyroboéw na rynku miedzynarodowym. Z problemami
globalizacji na co dzied stykaja si¢ polscy producenci
cheacy eksportowaé produkty na rynek wschodni, gdzie
dyrektywa 94/9/WE (ATEX) nie obowiazuje, a bardzo
czgsto przyjete normy sa przepisami na poziomie
krajowym. Jednakze problem ten nie dotyczy tylko
producentéw, gdyz Polscy konsumenci réwniez
odczuwajg tego skutki.

Na rynku polskim dostgpna jest co raz wigksza liczba
urzadzenn produkowanych nie tylko na terenie Unii
Europejskiej, ale réwniez spoza jej granic. Niestety duza
cze$¢ urzadzen w wykonaniu przeciwwybuchowym
w miejsce  dyrektywy 94/9/WE inorm z nig
zharmonizowanych spetnia wymagania
mi¢dzynarodowego standardu certyfikacji IECEx badz
standardow  krajowych  (np.  amerykadski ~ UL).
Dopuszczenie tych urzadzen do uzytku w polskim
przemysle jest jak najbardziej mozliwe. Wiaze si¢ jednak
z koniecznoscia  przeprowadzenia wyspecjalizowanych

wykonaniu
spetniajacych

ocen ianaliz. Prawidlowe przeprowadzenie oceny wymaga
posiadania specjalistycznej wiedzy odnosnie konstrukeji
urzadzenia, wymagan norm oraz badan jakim podlega
urzadzenie. Wiedz¢ na tym poziomie posiadajg jedynie
jednostki notyfikowane oraz firmy specjalizujace si¢
w zagadnieniach bezpieczenstwa przeciwwybuchowego.
Udziat jednostek notyfikowanych w pracach zwiazanych
z projektowaniem jest w znacznym stopniu ograniczony,
lecz ich rola jest bardzo wazna w calym procesie. Zdaniem
firmy Ex Solution, po przeprowadzeniu prawidlowej
oceny i dostosowaniu urzadzenia do pracy w strefie
zagrozenia wybuchem konieczne jest zlecenie jednostce
notyfikowanej przeprowadzenia procesu potwierdzenia
zgodnos$ci opracowanej oceny i analiz, dokumentacji oraz
urzadzenia na zgodno§¢ z wymaganiami dyrektywy
94/9/WE oraz zadeklarowanych norm
zharmonizowanych. Proces potwierdzenia zgodnosci
zakonfczony jest wydaniem stosownych dokumentéw na
numer fabryczny urzadzenia.

Zaleca sig, aby szczegélng uwage zwrdcié na poziom
oceny, analiz oraz  przygotowanej  wymaganej
dokumentacji. Zle opracowana ocena i dokumentacja
niosg  realne zagrozenie dla bezpieczenistwa
przeciwwybuchowego instalacji, na ktérej urzadzenie ma
pracowa. Nalezy pamictaé, ze odpowiedzialno$é za
zgodno§¢ z dyrektywa i normami jest po stronie
wprowadzajacego urzadzenie na rynek.

Jak wskazuje do$wiadczenie Ex Solution, problem ten
czgsto  wystepuje w  gazownictwie. Przesyl medium
wymaga  zastosowania  specjalistycznych  urzadzen
produkowanych poza granicami UE. Na Fot. 4
przedstawiono silnik produkcji WAUKESHA  wraz

z osprzetem spelniajacym amerykanski standard UL.

Fot. 4 Silnik WAUKESHA
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5. Naprawy i remonty

Wymagania odnosnie obstugi biezacej urzadzen,
konserwacji 1 napraw wraz z wykazem czg¢Sci zamiennych
zawarte sa w instrukcji obstugi przygotowanej przez
producenta. Sytuacja bezsporng jest koniecznos$c
korzystania z ustug producenta lub wyznaczonego przez
niego warsztatu w okresie gwarancyjnym.

Watpliwosci  wzbudzaja postgpowanie pogwarancyjne
i odpowiedzialnosé.

Przeprowadzanie remontéw wynikajacych z normalnego

zuzycia urzadzenia na podstawie wykazu czescl
zamiennych nie wplywa negatywnie na poziom
bezpieczenistwa przeciwwybuchowego. Dopiero

zastosowanie czg¢$ci spoza tej listy (potocznie nazywanych
zamiennikami) powoduje powstanie rozbiezno$ci mogacej
skutkowaé utrata bezpieczefistwa przeciwwybuchowego
[9]. Zastosowanie cz¢$ci nieautoryzowanych powoduje, ze
wprowadzone zostaja zmiany, ktére w rozumieniu

dyrektywy 94/9/WE, sg istotna modyfikacja i wymagaja

powtoérnego przeprowadzenia oceny. Rozwiazaniem
kwestii ocen zdolnosci remontowych moze by¢
przeprowadzenie specjalistycznego szkolenia personelu.
Jak wynika z doswiadczenia Ex Solution, szkolenie
podnosi poziom wiedzy pracownikéw i pozwala takze na
oceng zdolnosci remontowych. Pracownicy na podstawie
wiedzy  zdobytej na szkoleniu  w polaczeniu
z do$wiadczeniem zawodowym s3 w stanie okreslié, czy
remont wigze si¢ z istotng modytikacja 1 czy ma wplyw na
bezpieczenistwo przeciwwybuchowe.

W sytuacji braku mozliwoséci przeprowadzenia naprawy
lub remontu we wlasnym zakresie zaleca si¢ skorzystanie
z warsztatu remontowego. Przy wyborze warsztatu
remontowego konieczne jest sprawdzenie kompetenciji
warsztatu. Zaleca si¢ zwroci¢ uwage czy warsztat spetnia
wymagania normy PN-EN 60079-19. Norma ta nie jest
norma obligatoryjna jednakze zaleca si¢ jej stosowanie.
W normie zawarto szczegélowe instrukcje dotyczace
organizacji  formalnej, opracowania odpowiednich
procedur, dopuszczalnych metod napraw  oraz
przeprowadzania badan poremontowych.

Przypomina si¢, ze w mysl dyrektywy 1999/92/WE,
to uzytkownik jest odpowiedzialny za urzadzenie.

6. Whnioski

Przeprowadzenie prawidlowego procesu modernizacii
wymaga odpowiedniego przygotowania oraz
wyspecjalizowanej wiedzy w zakresie bezpieczenstwa
przeciwwybuchowego. Proces modernizacji jest procesem
ztozonym i wieloetapowym, ktérego powodzenie zalezy
od realizacji kazdego z etapéw. Wymiana urzadzen na
instalacji nie zawsze jest konieczna i moze zostal

odsuni¢ta do dzialan ostatecznych. Mozliwe jest
zastosowanie metodologii postgpowania polegajacego na
oceniec 1 dostosowaniu urzadzen do  spelnienia
minimalnych wymagan bezpieczefistwa
przeciwwybuchowego.  Postgpowanie  jest  zgodne
z wymaganiami  przepiséw prawnych. Modernizacje
obicktow  spelniajacych ~ wymagania  dyrektywy
1999/92/WE réwniez wymagaja specjalistycznej wiedzy
i podejscia. Waznym aspektem jest umiejetno$é doboru
urzadzen oraz znajomo$¢é norm zwigzanych z instalacja
oraz systemami.

Pomimo dlugiego okresu obowiazywania dyrektywy
1999/92/WE nadal mozemy spotkaé zaktady, w ktorych
temat bezpieczefstwa przeciwwybuchowego jest tematem
pomijanym a minimalne wymagania nie sg spelnione.
Wprowadzenie na  rynek  europejski  urzadzen
w wykonaniu  przeciwwybuchowym ale niezgodnym
ze standardem ATEX jest mozliwe pod warunkiem
przeprowadzenia odpowiednich ocen.
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